附件3
制剂成本摊销测算表

	序号
	制剂名称
	包装单位
	标准批次产量
	批次标准生产工时
	实际生产单位数量
	实际生产批次
	实际生产工时
	每批产品工时占比
	单位产品生产间接成本
	原材料费用
	辅助材料费用
	包装材料费用
	单位完全成本
	成本利润率
	零售价
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	B11=B7+B8+B9+B10
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	B14=B11*(1+B13)
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[bookmark: _GoBack]填表说明：
1.“包装单位”指最小售卖单位制剂包装形式，如：瓶、盒、支等；
2.标准批次产量，指每一标准生产批次包含的最小售卖单位制剂数量；
3.批次标准生产工时，指生产单个标准批次数量产品所耗用的全部工时；
4.实际生产单位数量，指统计期内实际生产的最小售卖单位制剂总量；
5.原材料费用、辅助材料费用、包装材料费用均指生产每个最小售卖单位制剂所需费用；
6.《制剂车间成本数据表》中的生产总工时，等于本表中所有制剂的实际生产工时总和。工时计算流程如下：统计周期内单品种制剂实际生产工时按以下步骤核算：①确定该品种的标准批次产量（理想状态下每批产品包含的最小售卖单位制剂数量）及对应的批次标准生产工时。如在理想生产状态下，生产一批A制剂产品包含100个单位制剂数量，需要花费50个生产工时，即A制剂的标准批次产量为100个，批次标准生产工时为50小时。②以统计周期内该品种的实际生产单位数量（实际生产的最小售卖单位制剂总量）除以标准批次产量，计算出等效实际生产批次数量（保留至小数点后两位）。如统计周期内，实际生产了990个单位制剂，那么等效实际生产批次数量为990÷100=9.90（批）。③将等效实际生产批次数量乘以批次标准生产工时，所得乘积即为该品种制剂在本周期内的实际生产工时。如实际生产工时=等效实际生产批次数量×批次标准生产工时，即统计周期内A制剂的实际生产工时为9.90×50=495（小时）；
7.本表填写数值保留两位小数。
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